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प्रशिक्षण परैामीटसस 
के्षत्र 
 

पररधानो 

उप-के्षत्र 

 
परिधान 

व्यििाय 
 

विविष्ट विलाई 

देि 
 

भाित 

एनएिकू्यएफ स्तर 
 

3.5 

एनिीओ/आईएििीओ/आईएिआईिी 

कोड के अनुरूप 

एनिीओ -2015/8153.0103 

नू्यनतम िैवक्षक योग्यता एिं अनुभि • वबना वकिी अनुभि के 11िी ंकक्षा उत्तीर्ि 

• वबना वकिी अनुभि की आिश्यकता के 10िी ंके बाद 3-िर्षीय वडप्लोमा का 

पहला िर्षि पूिा वकया 

• 10िी ंकक्षा उत्तीर्ि औि वबना वकिी अनुभि की आिश्यकता के वनिंति िूली 

विक्षा 

• दो िाल की एनटीिी के िाथ 8िी ंकक्षा पाि औि एक िाल का 

एनएिी/िीआईटीएि औि कोई अनुभि आिश्यक नही ं

• 10िी ंकक्षा उत्तीर्ि "एक िर्षि का प्रािंवगक अनुभि आिश्यक" के िाथ कायि 

• एनटीिी/एनएिी/िीआईटीएि के वकिी भी िंयोिन के दो िाल के िाथ 8िी ं

कक्षा उत्तीर्ि या िमकक्ष के िाथ "एक िर्षि का प्रािंवगक अनुभि आिश्यक"। 

• 3 िर्षि के प्रािंवगक अनुभि के िाथ 8िी ंकक्षा उत्तीर्ि 

• 1.5 िर्षि के प्रािंवगक अनुभि के िाथ एनएिकू्यएफ लेिल 3 की वपछली 

प्रािंवगक योग्यता 

• 3 िाल के प्रािंवगक अनुभि के िाथ एनएिकू्यएफ लेिल 2.5 की वपछली 

प्रािंवगक योग्यता 

पूिव-आिश्यक लाइिेंि या प्रविक्षण 

 
लागू नही ं

नू्यनतम नौकरी प्रिेि आयु 

 
18 िर्षि 

अंवतम बार िमीक्षा की गई 
 

01-11-2023 

अगली िमीक्षा वतवि 01-11-2026 

एनएिकू्यिी अनुमोदन वतवि 01-11-2023 

कू्यपी िंस्करण 4.0 

मॉडल पाठ्यचयाव वनमावण वतवि 09/10/2023 

मॉडल पाठ्यक्रम आज तक मान्य है 
 

01-11-2026 

मॉडल पाठ्यक्रम  िंस्करण 
< 

4.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अिवध 
 

420 

पाठ्यक्रम की अवधकतम अिवध 
 

420 
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कायसक्रम अिलोकन 
यह अनुभाग कायिक्रम की अिवध के िाथ-िाथ उिके अंवतम उदे्दश्यो ंका िािांि प्रसु्तत किता है। 

प्रशिक्षण पररणाम 
कायिक्रम के अंत में, विक्षाथी को िूचीबद्ध ज्ञान औि कौिल हाविल कि लेना चावहए। 

• विलाई कायि के वलए तैयािी किें  

• वििेर्ष विलाई मिीन का उपयोग किके उत्पाद को विलें 

• विलाई कायि में गुर्ित्ता प्राप्त किने में योगदान देने के तिीको ंकी पहचान किें  

• कायि के्षत्र, उपकिर्ो ंऔि मिीनो ंका िखिखाि किें  

• कायिस्थल पि स्वास्थ्य, िुिक्षा औि िंिक्षा बनाए िखें 

अननिायस मॉड्यूल 
तावलका मॉडू्यल, उनकी अिवध औि वडलीििी के तिीके को िूचीबद्ध किती है। 

एनओएि और मॉडू्यल वििरण विद्ांत 

अिवध 

व्यािहा

ररक 

अिवध 

नौकरी पर 

प्रविक्षण 

की अिवध 

(अवनिायव) 

नौकरी पर 

प्रविक्षण 

अिवध 

(अनुिंवित) 

कुल 

अिवध 

एएमएच/एन2301: एक वििेष विलाई मिीन का उपयोग 

करके विवभन्न प्रकार के टांके लगाएं 
45:00 105:00 लागू नही ं लागू नही ं 150:00 

मॉडू्यल 1 पररचय और अवभविन्याि- विज मॉडू्यल और 

िॉफ्ट स्कस्कल्स 
03:00 00:00 लागू नही ं लागू नही ं 03:00 

मॉडू्यल 2 विलाई ऑपरेिन के वलए तैयारी करें  12.00 15.00 लागू नही ं लागू नही ं 27.00 

मॉडू्यल 3 वििेष विलाई मिीन का उपयोग करके 

उत्पाद को विलाई करें  
30:00 90:00 लागू नही ं लागू नही ं 120:00 

एएमएच/एन2302: विलाई कायव में गुणित्ता प्राप्त करने में 

योगदान दें  
30:00 60:00 लागू नही ं लागू नही ं 90:00 

मॉडू्यल 4 विलाई कायि में गुर्ित्ता प्राप्त किने में योगदान देने 

के तिीको ंकी पहचान किें  
30:00 60:00 लागू नही ं लागू नही ं 90:00 

एएमएच/एन0102: कायव के्षत्र, उपकरण और मिीनें 

बनाए रखें और कायव भूवमकाओ ंको हरा-भरा बनाएं 
21:00 39:00 लागू नही ं लागू नही ं 60:00 

मॉडू्यल 5 कायवस्थल, उपकरण और मिीनो ंको बनाए 

रखें और कायव भूवमकाओ ंको हरा-भरा करें  21:00 39:00 लागू नही ं लागू नही ं 60:00 

 

एएमएच/एन0103: जेंडर और पीडबू्ल्यडी िंिेदनिीलता 

के िाि कायवस्थल पर स्वास्थ्य, िुरक्षा और िंरक्षा बनाए 

रखें 

30:00 30:00 लागू नही ं लागू नही ं 60:00 

मॉडू्यल 6 जेंडर और पीडबू्ल्यडी िंिेदनिीलता के िाि 

कायवस्थल पर स्वास्थ्य, िुरक्षा और िंरक्षा बनाए रखें 
30:00 30:00 लागू नही ं लागू नही ं 60:00 

मॉडू्यल 7 रोजगार योग्यता कौिल 24:00 36:00 लागू नही ं लागू नही ं 60:00 
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 150:00 270:00     420:00 

मॉड्यूल वििरण 

मॉड्यूल नाम 1: विशिष्ट शसलाई मिीन संचालक का पररचय और अशिविन्यास 
विज मॉडू्यल पर मैप वकया गया 

अंवतम पररणाम: 

• भाित में परिधान उद्योग की रूपिेखा का िर्िन किें  

• परिधान उद्योग में 'विविष्ट विलाई मिीन िंचालक' के वलए िोिगाि के विवभन्न अिििो ंको पहचानें। 

• परिधान उत्पादन प्रवक्रया औि इि प्रवक्रया में 'विविष्ट विलाई मिीन िंचालक' की भूवमका की पहचान किें। 

• उत्पादन प्रवक्रया को िमझें 

िॉफ्ट स्कस्कल्स के वलए मैप वकया गया 

अंवतम पररणाम: 

• प्रभािी िंचाि के महत्व को िमझाइये। 

• दूििो ंके िाथ प्रभािी ढंग िे िंिाद किें। 

• िाक्षात्काि की प्रवक्रया को िमझें 

अिवध: <03:00> अिवध: <00:00> 

विद्ांत - प्रमुख विक्षण पररणाम व्यािहाररक - मुख्य विक्षण पररणाम 

• परिधान के्षत्र के परिदृश्य को पहचानने में। 

• एक विविष्ट विलाई मिीन ऑपिेटि की भूवमकाओ ं औि 

विमे्मदारियो ंकी पहचान किने में। 

िॉफ्ट स्किल्स 

• प्रभािी िंचाि के महत्व को िमझाने में 

• दूििो ंके िाथ प्रभािी ढंग िे िंिाद किने में। 

• िंगठन की प्रवक्रयाओ ंका पालन किने औि व्यस्किगत स्वास्थ्य औि 

स्वच्छता औि गुटका, तंबाकू आवद िैिी आदतो ंिे बचने में। 

• िमय का प्रभािी ढंग िे प्रबंधन किने में। 

• बायोडाटा का महत्व िमझाने में औि अपना बायोडाटा तैयाि किने 

में। 

• िाक्षात्काि के वलए तैयािी किने में। 

 
 

कक्षा िहायता: 

चाटव, मॉडल, स्किप चाटव, व्हाइट-बोडव/स्माटव  बोडव, माकव र, डस्टर 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ 

प्रविक्षण वकट (प्रविक्षक गाइड, प्रसु्तवतयाँ) 

विविष्ट उपकरण की आिश्यकता 
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मॉड्यूल नाम 2: शसलाई संचालन की तैयारी 
(एएमएच/एन2301) पर मैप वकया गया 

अंवतम पररणाम: 

• विलाई की प्रवक्रया को िमझें 

• कपडे के प्रकाि को िमझें 

• परिधानो ंके वहस्ो ंको िमझें 

• कायि के्षत्र में िामान्य खतिो ंको िमझें 

• िॉबकाडि को िमझें 

• स्वास्थ्य, िुिक्षा औि पयािििर् कानून के तहत विमे्मदारियााँ 

• अपविष्ट पदाथि के भंडािर् औि वनपटान के वलए वदिावनदेि 

• नौकिी की भूवमका औि विमे्मदारियो ंका िर्िन किें  

• दस्तािेजीकिर् औि रिपोवटिंग प्रारूपो ंका िर्िन किें  

अिवध: 12:00 अिवध:15:00 

विद्ांत - प्रमुख विक्षण पररणाम व्यािहाररक - मुख्य विक्षण पररणाम 

•      परिधान औि अन्य िंबंवधत के्षत्रो ंपि िंगठन की 

नीवतयो ंऔि प्रवक्रयाओ ंको बताने में। 

•      विवभन्न प्रकाि के परिधानो ंके वलए िबिे उपयुि 

तकनीको ंकी श्रंखला का िर्िन किने में। 

•      परिधान के विवभन्न वहस्ो ंिैिे िेब, आगे, पीछे, 

कॉलि, कफ, आस्तीन आवद का िर्िन किने में। 

•      अंवतम उत्पाद या मिीन िे विलाई किने के वलए 

परिधान के विवभन्न वहस्ो ंको कैिे िोडा िाए, इिका 

िर्िन किने में। 

•      िुचारू औि तीव्र प्रिाह.िुवनवित किने के वलए 

िामवियो ंकी स्कस्थवत औि विन्याि को अनुकूवलत 

किने में। 

•      िामिी में दोर्षो ंकी रिपोटि किने में। 

•      टीम के िदस्ो ंके िाथ डोमेन िंबंधी िानकािी 

िाझा किने की विवध का िर्िन किने में। 

•      टेक-पैक में वदए गए विििर् के अनुिाि कपडे का 

चयन किने में। 

• परिधान वनमािर् की आिश्यकता के अनुिाि विलाई 

मिीन, उपकिर् औि उपकिर् का चयन किने में। 

 

•    विवभन्न प्रकाि के कपडो/ंपरिधानो ंऔि परिधानो ंके बािे में बताने 

में। 

•    विविष्टता चाटि के उपयोग की व्याख्या किने में। 

•     कपडा िामिी की वििेर्षताओ ंको िमझाने में औि िे एक-दूििे 

िे कैिे वभन्न हैं। 

•     विवभन्न परिधानो ंऔि उनके वहस्ो ंकी पहचान किने में। 

•     अपडेट के विवभन्न स्रोतो ंकी पहचान किने में। 

•    िंबंवधत प्रकाि के कपडो/ंपरिधानो ंकी पहचान किने में विन्हें 

हाथ िे विलाई की आिश्यकता होती है 

•     मिीनो ं िे िुडे िंभावित खतिो ंऔि बिती िाने िाली िुिक्षा 

िािधावनयो ंकी पहचान किने में। 

•     परिधान वनमािर् के वलए उपयोग वकए िाने िाले विवभन्न प्रकाि 

के कचे्च माल िैिे कपडे, वटिम्स, िहायक उपकिर् की 

पहचान किने में। 

•     विवभन्न प्रकाि के परिधानो ंऔि उनके घटको ंकी पहचान किने 

में। 

•     परिधान वनमािर् के वलए उपयोग वकए िाने िाले विवभन्न प्रकाि 

के उपकिर्ो ंऔि विलाई मिीनो ंकी पहचान किने में। 

•     परिधान वनमािर् प्रवक्रया को िमझाने में 

•     टेक-पैक में दी गई विविष्टताओ ंका विशे्लर्षर् किने में। 

•     परिधान वनमािर् में विलाई िगों के प्रकािो ंकी पहचान किने में। 

•     परिधान वनमािर् में िीिान िगों के प्रकािो ंकी पहचान किने में। 

•     िााँच किने में वक कपडा, धागा िैिे कचे्च माल में कोई खिाबी 

न हो। 

•     वकिी परिधान के वलए माप तकनीक का प्रदििन किने में। 

•     िााँच किने में वक परिधान के घटक दोर्षो ंिे मुि हैं औि ठीक 

िे वचवित हैं। 

कक्षा िहायता: 

चाटि, मॉडल, स्कफ्लप चाटि, व्हाइट-बोडि/स्माटि बोडि, माकि ि, डस्टि 
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• उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ  
 

•       नीडल गाडि के िाथ औद्योवगक विंगल नीडल लॉक स्कस्टच मिीन (एिएनएलएि) िेट, वििेर्षीकर त औद्योवगक विलाई मिीन िेट 
(िैिे: ओिि लॉक मिीन, फीड ऑफ आमि, चेन स्कस्टच मिीन, फै्लट लॉक मिीन, बाि टैक, बटन होल किने की मिीन, बटन टैक 
मिीन आवद) ।), विलाई मिीन िहायक उपकिर् औि अनुलग्नक, कंपू्यटि औि कंपू्यटि परिधीय, वपं्रटि, प्रोिेक्टि, वडिाइन 
पैटनि टेम्पलेट, कैं ची, कपडे काटने, कागि कैं ची, वटि मि, िीिन काटने िाला, टि ेविंग व्हील, वथम्बल, वपन औि िुिक्षा वपन, डि ेि 
मेकि वपन, वपन कुिन, िेल, मापने िाला टेप, िील औि िील केि  केि (अनुिोध के अनुिाि), विवभन्न प्रकाि की विलाई मिीन, 
िुई, िुई धागा, िफाई किने िाला कपडा, परिधान का आकाि (आकाि मध्यम, अवधमानतः  मवहला), विलाई के वलए धागे (थोक, 
मात्रा वभन्न हो िकती है) ), व्यस्किगत िुिक्षा उपकिर् (नाक माि औि चश्मा आवद), धागा काटने िाला , कपडा याडेि, बुना 
हुआ औि िूती (अवतरिि कपडा, मात्रा औि विविधता आिश्यकता के अनुिाि वभन्न हो िकती है), आिश्यक वटिम्स/एके्सििी 
औि फू्यविंग, मिीन फोल्डि, अनुलग्नक के िाथ , परिधान, बने हुए औि गरह िाि िज्जा का नमूना, छात्रो ंके विलाई सू्टल, कपडा 
काटने की मेि , प्राथवमक वचवकत्सा बॉक्स औि कूडेदान, िामान िखने के वलए बके्स औि पाउच, मिीन तेल, से्टिनिी का िामान, 
लेबल औि स्कस्टकि, काबिन पेपि, दस्तािेज िेट टेक पैक, खिीदाि की वटप्पर्ी िीट, स्टाइल, पुष्टीकिर् िीट, कपडे की 
आिश्यकता िीट, वटिम्स आिश्यकता िीट आवद, कपडा /िीिान िैंपल सै्वच फाइल, िाइि चाटि, वटि म काडि, ऑपिेिन बुलेवटन, 
कपडा िकि िीट, वनपुर्ता पिीक्षर् वकट, छात्र मैनुअल/नोट्ि, डस्टवबन, पेंच औि पेंचकि , हैंगि, "व्हाइट/बै्लक बोडि, 
माकि ि/चॉक औि डस्टि" 

 

मॉड्यूल नाम 3: विशिष्ट शसलाई मिीन का उपयोग करके उत्पाद को शसलाई 
करें 
(एएमएच/एन2301) पर मैप वकया गया 

अंवतम पररणाम: 

• परिधान के विवभन्न घटको ंको िमझें 

• विवभन्न प्रकाि की िीिन का महत्व 

• परिधान के अनुिाि मिीन के वहस्ो ंका िमायोिन 

• परिधान के दो भागो ंके बीच अंति 

अिवध: 30:00 अिवध: 90:00 

विद्ांत - प्रमुख विक्षण पररणाम व्यािहाररक - मुख्य विक्षण पररणाम 

• िब भी आिश्यकता हो, विलाई मिीन के अनुलग्नक को 

ठीक किने का प्रदििन किने में। 

• विलाई िे पहले घटको ंके पायदानो ंका वमलान किने में। 

• नमूना विलने के वलए टेकपैक में वदए गए वनदेिो ंऔि 

विविष्टताओ ंका पालन किने में। 

• िामिी में खिाबी या वकिी क्षवतिस्त कायि की िूचना 

िंबंवधत कवमियो ंको देने में। 

•  विलाई मिीन की थे्रवडंग का प्रदििन किने में। 

• परिधान वनमािर् की आिश्यकता के अनुिाि 

विलाई मिीन के वनयंत्रर् िेट किने में। 

• विलाई का पिीक्षर् किने में। 

• विवभन्न विलाई िगों का उपयोग किके विवभन्न 

प्रकाि के िीिान का वनमािर् किने में। 

• विवभन्न प्रकाि के विलाई दोर्षो ंकी पहचान किने 

में। 

• उन विलाई दोर्षो ंको ठीक किने के तिीको ंकी 

पहचान किने में। 

• िहां भी आिश्यक हो, धागे के तनाि को 

िमायोवित किने में। 

• विलाई के दौिान टूटी हुई िुई को बदलने में। 

• विलाई के दौिान वघिे हुए वहसे् को बदलने में। 

• वटिम्स को मिीन या हाथ का उपयोग किके लगाने 

में। 

• वकिी भी विलाई दोर्ष के वलए अंवतम रूप िे विले 

गए परिधान/घटक का वनिीक्षर् किने में। 

• िांचने में विलाई के प्रकाि में वकि प्रकाि की 

खिाबी है। 
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• िांचने में वक विला हुआ उत्पाद टेक-पैक में वदए 

गए विवनदेिो ंके अनुरूप है। 

• विलाई में कोई खिाबी होने पि परिधान में बदलाि 

किने में। 

• अपविष्ट पदाथि का िांवछत तिीके िे वनपटान 

किने में। 

• विलाई का काम पूिा होने के बाद मिीन को 

उवचत तिीके िे बंद किने में। 

• िुई औि धागे की वनयवमत िांच किने में। 

• विलाई मिीन का उपयोग किके परिधान वनमािर् 

के क्रम के अनुिाि आस्तीन, िेब, कॉलि िैिे 

परिधान घटको ंको इकट्ठा किने में। 

• िााँच किने में वक विलाई िीिान लाइन पि की गई 

है। 

• वनयवमत रूप िे िााँच किने में वक पूिे परिधान में 

आिश्यक िीिन भत्ता बना हुआ है। 

• विलाई के दौिान वनयवमत रूप िे घटक का 

वनिीक्षर् किने में। 

• विलाई प्रवक्रया के अनुिाि विलाई मिीन में लगाए 

िाने िाले अनुलग्नक का चयन किने में। 

कक्षा िहायता: 

चाटि, मॉडल, स्कफ्लप चाटि, व्हाइट-बोडि/स्माटि बोडि, माकि ि, डस्टि 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ  
 

• नीडल गाडि के िाथ औद्योवगक विंगल नीडल लॉक स्कस्टच मिीन (एिएनएलएि) िेट, वििेर्षीकर त औद्योवगक विलाई मिीन 

िेट (िैिे: ओिि लॉक मिीन, फीड ऑफ आमि, चेन स्कस्टच मिीन, फै्लट लॉक मिीन, बाि टैक, बटन होल किने की 

मिीन, बटन टैक मिीन आवद) ।), विलाई मिीन िहायक उपकिर् औि अनुलग्नक, कंपू्यटि औि कंपू्यटि परिधीय, वपं्रटि, 

प्रोिेक्टि, वडिाइन पैटनि टेम्पलेट, कैं ची, कपडे काटने, कागि कैं ची, वटि मि, िीिन काटने िाला, टि ेविंग व्हील, वथम्बल, वपन 

औि िुिक्षा वपन, डि ेि मेकि वपन, वपन कुिन, िेल, मापने िाला टेप, िील औि िील केि  केि (अनुिोध के अनुिाि), 

विवभन्न प्रकाि की विलाई मिीन, िुई, िुई धागा, िफाई किने िाला कपडा, परिधान का आकाि (आकाि मध्यम, 

अवधमानतः  मवहला), विलाई के वलए धागे (थोक, मात्रा वभन्न हो िकती है) ), व्यस्किगत िुिक्षा उपकिर् (नाक माि औि 

चश्मा आवद), धागा काटने िाला , कपडा याडेि, बुना हुआ औि िूती (अवतरिि कपडा, मात्रा औि विविधता आिश्यकता 

के अनुिाि वभन्न हो िकती है), आिश्यक वटिम्स/एके्सििी औि फू्यविंग, मिीन फोल्डि, अनुलग्नक के िाथ , परिधान, बने 

हुए औि गरह िाि िज्जा का नमूना, छात्रो ंके विलाई सू्टल, कपडा काटने की मेि , प्राथवमक वचवकत्सा बॉक्स औि कूडेदान, 

िामान िखने के वलए बके्स औि पाउच, मिीन तेल, से्टिनिी का िामान, लेबल औि स्कस्टकि, काबिन पेपि, दस्तािेज िेट 

टेक पैक, खिीदाि की वटप्पर्ी िीट, स्टाइल, पुष्टीकिर् िीट, कपडे की आिश्यकता िीट, वटिम्स आिश्यकता िीट आवद, 

कपडा /िीिान िैंपल सै्वच फाइल, िाइि चाटि, वटि म काडि, ऑपिेिन बुलेवटन, कपडा िकि िीट, वनपुर्ता पिीक्षर् वकट, 

छात्र मैनुअल/नोट्ि, डस्टवबन, पेंच औि पेंचकि , हैंगि, "व्हाइट/बै्लक बोडि, माकि ि/चॉक औि डस्टि" 
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मॉड्यूल नाम 4: शसलाई कायस में गणुित्ता प्राप्त करन ेमें योगदान देन ेके 
तरीकों की पहचान करें 
एएमएच/एन2302 पर मैप वकया गया  

अंवतम पररणाम: 

• कायि पद्धवतयो ंका िर्िन किें  

• िंगठन में विमे्मदारियो ंकी पहचान किें  

• रिपोवटिंग प्रवक्रया का महत्व 

• दोर्षो ंके मामले में रिपोवटिंग प्रवक्रया का िर्िन किें  

• िंभावित दोर्षो ंके प्रकाि, उनकी पहचान औि िुधाि का िर्िन किें  

• दोर्षो ंका पता लगाने के वलए उपयोग की िाने िाली विवभन्न तकनीको ंऔि विवधयो ंकी पहचान किें  

• वििेर्ष विलाई मिीन में गलत िमायोिन के परिर्ामो ंका िर्िन किें  

• दोर्षो ंके प्रकाि एिं उनके िुधाि का िर्िन किें  

• िंभावित दोर्षो ंके प्रकाि, उनकी पहचान औि िुधाि का िर्िन किें  

• दोर्षो ंका पता लगाने के वलए उपयोग की िाने िाली विवभन्न तकनीको ंऔि विवधयो ंकी पहचान किें  

• वििेर्ष विलाई मिीन में गलत िेवटंग्स के परिर्ामो ंका िर्िन किें  

• दोर्षो ंके प्रकाि एिं उनके िुधाि का िर्िन किें  

अिवध:  30:00 अिवध:  60:00 

विद्ांत - प्रमुख विक्षण पररणाम व्यािहाररक - मुख्य विक्षण पररणाम 

• उन दोर्षपूर्ि िामवियो ंऔि घटक भागो ंकी रिपोटि 

किने में िो विवनदेिो ंको पूिा नही ंकिते हैं। 

• िंपूर्ि दस्तािेजीकिर् किने में।. 

• दस्तािेजो ंको िांवछत प्रारूप में बनाए िखने में। 

• िब अन्य उत्पादन के्षत्रो ंमें कायि प्रिाह बावधत हो तो 

विमे्मदाि व्यस्कि को िूवचत किने में। 

•  टांके के प्रकाि (ओिि लॉक, फै्लट लॉक आवद) हेम/वफवनि 

औि उनके उपयोग की पहचान किने में। 

• विविष्टताओ ंके आधाि पि िामवियो ंकी पहचान औि उनका 

उपयोग किने में। 

• वििेर्ष विलाई मिीनो ंमें गलत िमायोिन के दोर्षो/ंपरिर्ामो ं

का पता लगाने के वलए उपयोग की िाने िाली विवभन्न 

तकनीको ंऔि तिीको ंकी पहचान किने  

•   में। 

• िुधाि योग्य दोर्षो ंकी पहचान किने में औि उन पि काम किने 

में। 

• कायि को िुिवक्षत रूप िे औि ऐिी गवत िे किने में विििे 

कायि प्रिाह बना िहे। 

• पिीक्षर् किें , क्रमबद्ध किें , फीड को टि ैक किने में औि प्रगवत 

पि काम की िांच किने में। 

• वनदेिो ंके अनुिाि वनवदिष्ट अंतिाल पि गुर्ित्ता िांच किने में। 

• िहनिीलता उवचत रूप िे लागू किने में। 

• िामिी औि घटको ंमें विलिटो ंिाले, दागदाि, क्षवतिस्त औि 

गलत घटक भागो ंमें दोर्षो ंकी पहचान किने में। 

• मिीन या हाथ का उपयोग किके िुधाि योग्य दोर्षो ंको ठीक 

किने में। 

• आिश्यक उत्पादकता औि गुर्ित्ता स्ति बनाए िखने में। 

कक्षा िहायता: 

चाटि, मॉडल, स्कफ्लप चाटि, व्हाइट-बोडि/स्माटि बोडि, माकि ि, डस्टि 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ  
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नीडल गाडि के िाथ औद्योवगक विंगल नीडल लॉक स्कस्टच मिीन (एिएनएलएि) िेट, वििेर्षीकर त औद्योवगक विलाई मिीन िेट (िैिे: ओिि 
लॉक मिीन, फीड ऑफ आमि, चेन स्कस्टच मिीन, फै्लट लॉक मिीन, बाि टैक, बटन होल किने की मिीन, बटन टैक मिीन आवद) ।), विलाई 
मिीन िहायक उपकिर् औि अनुलग्नक, कंपू्यटि औि कंपू्यटि परिधीय, वपं्रटि, प्रोिेक्टि, वडिाइन पैटनि टेम्पलेट, कैं ची, कपडे काटने, 
कागि कैं ची, वटि मि, िीिन काटने िाला, टि ेविंग व्हील, वथम्बल, वपन औि िुिक्षा वपन, डि ेि मेकि वपन, वपन कुिन, िेल, मापने िाला टेप, िील 
औि िील केि  केि (अनुिोध के अनुिाि), विवभन्न प्रकाि की विलाई मिीन, िुई, िुई धागा, िफाई किने िाला कपडा, परिधान का आकाि 
(आकाि मध्यम, अवधमानतः  मवहला), विलाई के वलए धागे (थोक, मात्रा वभन्न हो िकती है) ), व्यस्किगत िुिक्षा उपकिर् (नाक माि औि 
चश्मा आवद), धागा काटने िाला , कपडा याडेि, बुना हुआ औि िूती (अवतरिि कपडा, मात्रा औि विविधता आिश्यकता के अनुिाि वभन्न हो 
िकती है), आिश्यक वटिम्स/एके्सििी औि फू्यविंग, मिीन फोल्डि, अनुलग्नक के िाथ , परिधान, बने हुए औि गरह िाि िज्जा का नमूना, 
छात्रो ंके विलाई सू्टल, कपडा काटने की मेि , प्राथवमक वचवकत्सा बॉक्स औि कूडेदान, िामान िखने के वलए बके्स औि पाउच, मिीन तेल, 
से्टिनिी का िामान, लेबल औि स्कस्टकि, काबिन पेपि, दस्तािेज िेट टेक पैक, खिीदाि की वटप्पर्ी िीट, स्टाइल, पुष्टीकिर् िीट, कपडे की 
आिश्यकता िीट, वटिम्स आिश्यकता िीट आवद, कपडा /िीिान िैंपल सै्वच फाइल, िाइि चाटि, वटि म काडि, ऑपिेिन बुलेवटन, कपडा 
िकि िीट, वनपुर्ता पिीक्षर् वकट, छात्र मैनुअल/नोट्ि, डस्टवबन, पेंच औि पेंचकि , हैंगि, "व्हाइट/बै्लक बोडि, माकि ि/चॉक औि डस्टि" 

मॉड्यूल नाम 5: कायस के्षत्र, उपकरण और मिीनों को बनाए रखना और कायस 
िूशमकाओ ंको हररत बनाना 
(एएमएच/एन0102) पर मैप वकया गया 

अंवतम पररणाम: 

• िंगठन में हरित नौकरियो ंका महत्व 

• कायिस्थल पि िामिी औि िंिाधनो ंका अवधकतम उपयोग किें। 

• िर्िन किें  वक विकलांग कमिचारियो ंको कैिे िमायोवित वकया िाए; विष्टाचाि औि उवचत भार्षा औि िब्दािली का 

पालन किना 

• विकलांग या वििेर्ष आिश्यकता िाले लोगो ंके वलए िंिाद किने, िहायता प्रदान किने, स्थान, पावकिं ग आवद का 

िम्मान किने का तिीका बताएं। 

अिवध: 21:00 अिवध: 39:00 

विद्ांत - प्रमुख विक्षण पररणाम व्यािहाररक - मुख्य विक्षण पररणाम 

•  उपकिर्ो ंकी िफाई औि िखिखाि के वलए 

िुिवक्षत कायि पद्धवतयो ंका िर्िन किने में। 

• उत्पादो ंयानी मिीन तेल, गंदगी आवद पि िंदूर्षर् 

के प्रभािो ंका िर्िन किने में। 

• विवभन्न प्रकाि के िफाई उपकिर्ो ंऔि पदाथों 

औि उनके उपयोग की पहचान किने में। 

• बबािदी को कम किने के विवभन्न तिीको ंकी 

पहचान किने में। 

• िामिी औि उपकिर्ो ंको िुिवक्षत औि िही तिीके िे 

िंभालने में। 

• वकए िाने िाले कायि के वलए उपयुि िफाई उपकिर् औि 

तिीको ंका उपयोग किने में। 

• उठाने औि िंभालने की िही प्रवक्रया अपनाने में। 

• िहमत कायिक्रम औि विमे्मदािी की िीमा के भीति 

उपकिर्ो ंऔि उपकिर्ो ंका वनयवमत रूप िे चालू 

िखिखाि किने में। 

• उपकिर्ो ंकी िफाई औि िखिखाि के वलए िुिवक्षत कायि 

पद्धवतयां अपनाने में। 

• काम किते िमय िही मुद्रा के िाथ आिामदायक स्कस्थवत 

बनाए िखने में । 

• कचिे को वनधािरित स्थान पि िुिवक्षत रूप िे वनपटान किने 

में। 

• अनुिूची औि विमे्मदािी की िीमा के अनुिाि िफाई किने 

में। 
•      उपयोग के बाद िफाई उपकिर्ो ंको वनधािरित स्थान पि 

िुिवक्षत रूप िे िखने में। 

कक्षा िहायता: 

चाटि, मॉडल, स्कफ्लप चाटि, व्हाइट-बोडि/स्माटि बोडि, माकि ि, डस्टि 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ  
प्राथवमक वचवकत्सा वकट, अवग्निामक यंत्र, मिीनिी औि उपकिर् 
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मॉड्यूल नाम 6: जेंडर और पीडब्ल्यूडी संिदेनिीलता के साथ एक स्िस्थ, 
सुरक्षक्षत और सुरक्षक्षत कायस िातािरण बनाए रखें 
(एएमएच/एन0103) पर मैप वकया गया 

अंवतम पररणाम: 

• िुिक्षा औि िुिवक्षत कायि िाताििर् बनाए िखने के वलए िावमल प्रवक्रया का प्रदििन किें  

• पीडबू्ल्यडी औि लैंवगक िंिेदनिीलता के महत्व पि चचाि की गई 

अिवध:  30:00 अिवध:  30:00 

विद्ांत - प्रमुख विक्षण पररणाम व्यािहाररक - मुख्य विक्षण पररणाम 

• कायिस्थल पि लागू स्वास्थ्य औि िुिक्षा िंबंधी प्रथाओ ंकी व्याख्या 

किने में। 

• कायिस्थल पि लागू स्वास्थ्य, िुिक्षा, िेंडि औि पीडबू्ल्यडी िंबंधी 

वनदेिो ंके अनुपालन के महत्व को िमझाने में। 

• परिधान उद्योग औि तिीको ंमें लैंवगक िमानता की व्याख्या किने 

में। 

• विलाई मिीनो ंके िंचालन औि िंचालन िे िुडे खतिो ंिैिे 

िािीरिक चोट, वबिली का झटका आवद का िर्िन किने में। 

• विलाई िे िंबंवधत अनुपालन आिश्यकताएं बताने में। 

• उपकिर् औि मिीन िंचालन के िुिवक्षत िंचालन के वलए 

िंगठनात्मक प्रवक्रयाएं बताने में। 

• मिीन औि उपकिर्ो ंिे िािीरिक चोटें, आग आवद िैिे 

िंभावित िोस्कखमो ंऔि खतिो ंके वलए कायिस्थल औि कायि 

प्रवक्रयाओ ंकी िांच किने में। 

• विवभन्न व्यस्किगत िुिक्षा उपकिर्ो ंिैिे नाक माि, लॉक गाडि 

इत्यावद का िर्िन किने में। 

• िंगठनात्मक मानको,ं हरित िमाधान, प्रवक्रयाओ,ं नीवतयो,ं कानून 

औि विवनयमो ंका िर्िन किने में। 

• कायिस्थल पि िेंडि औि वदव्यांग िागरूकता के वलए आयोवित 

प्रविक्षर् िंिेदीकिर् कायिक्रमो ंके महत्व पि चचाि किने में। 

• स्वास्थ्य औि िुिक्षा उपायो ंिे िंबंवधत वचन्हो ंकी पहचान 

किने में। 

• अपविष्ट को नू्यनतम किने के वलए िामवियो ंके ििोत्तम 

उपयोग की पहचान किने में। 

• िहमत अनुिूची के भीति चालू िखिखाि पूिा किने में। 

• अपनी विमे्मदािी के भीति उपकिर्ो ंका िखिखाि औि 

िफाई किने में। 

• िुवनवित किने में वक िही मिीन गाडि लगे हुए हैं। 

• आिामदायक स्कस्थवत में काम किने की िही मुद्रा चुनने 

में। 

• कायि के वलए उपयुि िफाई उपकिर् औि तिीको ंका 

चयन किने में। 

• कचिे को वनधािरित स्थान पि िुिवक्षत रूप िे वनपटान 

किने में। 

• उपयोग के बाद िफाई उपकिर्ो ंको िुिवक्षत रूप िे 

िंिवहत किने में। 

• पहचानने में वक विलाई िे िंबंवधत विवभन्न उपकिर्ो ंिैिे 

कैं ची, धागा कटि आवद का िुिवक्षत औि िुिक्षापूििक 

उपयोग कैिे वकया िाए। 

कक्षा िहायता: 

चाटि, मॉडल, स्कफ्लप चाटि, व्हाइट-बोडि/स्माटि बोडि, माकि ि, डस्टि 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ  
विलाई मिीनें औि िंबंवधत उपकिर् 
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मॉड्यूल का नाम 7: रोजगार योग्यता कौिल 
अंवतम पररणाम: 

• िोिगाि योग्यता कौिल का परिचय 

• िंिैधावनक मूल्य - नागरिकता 

• 21िी ंिदी में एक व्याििावयक बनना 

• बुवनयादी अंिेिी कौिल 

• िंचाि कौिल 

• विविधता औि िमािेिन 

• वित्तीय औि कानूनी िाक्षिता 

• आिश्यक वडविटल कौिल 

• उद्यवमता 

• िाहक िेिा 

• प्रविकु्षता औि नौकरियो ंके वलए तैयाि होना 

अिवध: 60:00 (थ्योिी 24 घंटे + पै्रस्कक्टकल 36 घंटे) 

प्रमुख विक्षण पररणाम 

 
 िोिगाि योग्यता कौिल का परिचय अिवध: 1.5 घंटे 

इि कायिक्रम को पूिा किने के बाद, प्रवतभागी इिमें िक्षम होगें: 

1. विवभन्न उद्योगो ंमें नौकरियो ंके वलए आिश्यक िोिगाि कौिल पि चचाि किें  

2. िीखने औि िोिगाि िंबंधी विवभन्न भाित ििकाि औि वनिी पोटिलो ंऔि उनके उपयोग की िूची बनाएं 
 

िंिैधावनक मूल्य - नागरिकता अिवध: 1.5 घंटे 

3. िंिैधावनक मूल्यो ंकी व्याख्या किें , विनमें नागरिक अवधकाि औि कतिव्य, नागरिकता, िमाि के प्रवत विमे्मदािी औि 

व्यस्किगत मूल्य औि नैवतकता िैिे ईमानदािी, ित्यवनष्ठा, दूििो ंकी देखभाल औि िम्मान किना िावमल है िो एक विमे्मदाि 

नागरिक बनने के वलए आिश्यक हैं। 

4. वदखाएाँ  वक विवभन्न पयािििर्ीय रूप िे वटकाऊ प्रथाओ ंका अभ्याि कैिे किें। 
 

21िी ंिदी में पेिेिि बनना अिवध: 2.5 घंटे 

5. 21िी ंिदी के प्रािंवगक कौिलो ंके महत्व पि चचाि किें। 

6. 21िी ंिदी के कौिल िैिे आत्म-िागरूकता, व्यिहाि कौिल, िमय प्रबंधन, आलोचनात्मक औि अनुकूली िोच, िमस्ा-

िमाधान, िचनात्मक िोच, िामाविक औि िांिर वतक िागरूकता, भािनात्मक िागरूकता, िीखना िीखना आवद को 

व्यस्किगत या व्याििावयक िीिन में प्रदविित किें। 

7. वनिंति िीखने के लाभो ंका िर्िन किें। 
 

बुवनयादी अंिेिी कौिल अिवध: 10 घंटे 

8. वदखाएाँ  वक विवभन्न िंदभों में, व्यस्किगत रूप िे औि टेलीफोन पि िोिमिाि की बातचीत के वलए बुवनयादी अंिेिी िाक्यो ंका 

उपयोग कैिे किें  

9. बुवनयादी अंिेिी में वलखे गए पाठ को पढें  औि उिकी व्याख्या किें  

10. बुवनयादी अंिेिी का उपयोग किते हुए एक िंवक्षप्त नोट/पैिािाफ/पत्र/ई-मेल वलखें 
 

कैरियि विकाि एिं लक्ष्य वनधाििर् अिवध: 2 घंटे 

11. अच्छी तिह िे परिभावर्षत लघु औि दीघिकावलक लक्ष्यो ंके िाथ एक कैरियि विकाि योिना बनाएं 
 

िंचाि कौिल अिवध: 5 घंटे 

12. मौस्कखक औि गैि-मौस्कखक िंचाि विष्टाचाि का उपयोग किके प्रभािी ढंग िे िंिाद किने का तिीका प्रदविित किें। 

13. प्रभािी िंचाि के वलए िवक्रय श्िर् के महत्व को िमझाइए 

14. एक टीम में दूििो ंके िाथ वमलकि काम किने के महत्व पि चचाि किें  
 

विविधता औि िमािेिन अिवध: 2.5 घंटे 
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15. िभी िेंडिो ंऔि वदव्यांगिनो ंके िाथ उवचत व्यिहाि, िंिाद औि आचिर् कैिे किें , इिका प्रदििन किें  

16. पीओएिएच अवधवनयम के अनुिाि बढते यौन उत्पीडन के मुद्दो ंके महत्व पि चचाि किें। 
 

वित्तीय औि कानूनी िाक्षिता अिवध: 5 घंटे 

17. िही वित्तीय िंस्थान, उत्पाद औि िेिा के चयन के महत्व को िेखांवकत किें  

18. ऑफलाइन औि ऑनलाइन वित्तीय लेनदेन को िुिवक्षत औि िंिवक्षत तिीके िे किने का तिीका प्रदविित किें  
 

19. िेतन के िामान्य घटको ंकी िूची बनाएं औि आय, व्यय, कि, वनिेि आवद की गर्ना किें। 

20. कानूनी अवधकािो,ं कानूनो ंऔि िहायता पि चचाि किें  

आिश्यक वडविटल कौिल अिवध: 10 घंटे 

21. आि के िीिन में वडविटल प्रौद्योवगकी की भूवमका का िर्िन किें  

22. वडविटल उपकिर्ो ंको िंचावलत किने औि िंबंवधत अनुप्रयोगो ंऔि िुविधाओ ंका िुिवक्षत औि िंिवक्षत तिीके िे उपयोग 

किने का प्रदििन किें  

23. विवभन्न िोिल मीवडया पे्लटफॉमि, ई-मेल आवद का उपयोग किते हुए, िुिवक्षत रूप िे ब्राउज किते िमय विमे्मदाि 

ऑनलाइन व्यिहाि प्रदविित किने के महत्व पि चचाि किें  

24. बुवनयादी िुविधाओ ंका उपयोग किके नमूना िब्द दस्तािेज, एके्सल िीट औि प्रसु्तवतयााँ बनाएं 

25. प्रभािी ढंग िे काम किने के वलए िचुिअल िहयोगी उपकिर् का उपयोग किें  
 

उद्यवमता अिवध: 7 घंटे 

26. उद्यवमता एिं उद्यम के प्रकाि बताइये 

27. िंभावित व्यििाय के अिििो,ं वित्त पोर्षर् के स्रोतो ंऔि इिकी िमन योिना के िाथ िंबंवधत वित्तीय औि कानूनी िोस्कखमो ं

की पहचान कैिे किें , इि पि चचाि किें। 

28. विपर्न के 4 पी-उत्पाद, मूल्य, स्थान औि प्रचाि का िर्िन किें  औि उन्हें आिश्यकता के अनुिाि लागू किें। 

29. चयवनत व्याििावयक अििि के वलए एक नमूना व्यििाय योिना बनाएं 
 

िाहक िेिा अिवध: 5 घंटे 

30. िाहको ंके विवभन्न प्रकािो ंऔि आिश्यकताओ ंका विशे्लर्षर् किने के महत्व का िर्िन किें  

31. िाहको ंकी िरूितो ंको पहचानने औि व्यििावयक तिीके िे उनका ििाब देने के महत्व को िमझाएं। 

32. स्वच्छता बनाए िखने औि उवचत ढंग िे कपडे पहनने के महत्व पि चचाि किें  
 

प्रविकु्षता औि नौकिी के वलए तैयाि होना अिवध: 8 घंटे 

33. एक व्यििावयक पाठ्यक्रम िीिन (िीिी) बनाएं 

34. विवभन्न ऑफलाइन औि ऑनलाइन नौकिी खोि स्रोतो ंिैिे क्रमिः  िोिगाि कायािलयो,ं भती एिेंवियो ंऔि नौकिी पोटिलो ं

का उपयोग किें  

35. एक िाक्षात्काि के दौिान स्वच्छता औि आत्मविश्वाि बनाए िखने के महत्व पि चचाि किें  

36. एक मॉक इंटिवू्य किें  

37. विकु्षता अिििो ंकी खोि औि पंिीकिर् के चिर्ो ंकी िूची बनाएं 

कक्षा िहायता: 

चाटि, मॉडल, स्कफ्लप चाटि, व्हाइट-बोडि/स्माटि बोडि, माकि ि, डस्टि 

उपकरण और अन्य आिश्यकताएँ  

1. निीनतम विन्याि िाला कंपू्यटि (पीिी) - औि मानक ऑपिेवटंग विस्टम औि मानक िडि प्रोिेिि औि िकि िीट िॉफ़्टिेयि के 

िाथ इंटिनेट कनेक्शन (लाइिेंि प्राप्त) 

(िभी िॉफ़्टिेयि या तो निीनतम िंििर् या नीचे एक/दो िंििर् होने चावहए) 

आिश्यकता अनुिाि 

2. यूपीएि आिश्यकतानुिाि 3. िैनि िह वपं्रटि आिश्यकतानुिाि 4. कंपू्यटि टेबल आिश्यकतानुिाि 5. कंपू्यटि कुविियां 

आिश्यकतानुिाि 

6. एलिीडी प्रोिेक्टि आिश्यकतानुिाि 7. व्हाइट बोडि 1200 वममी x 900 वममी आिश्यकतानुिाि 
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प्रविक्षक पूिाविश्यकताएँ 

नू्यनतम िैक्षवणक योग्यता वििेषज्ञता प्रािंवगक उद्योग अनुभि प्रविक्षण अनुभि वटप्पणी 

िषव वििेषज्ञता िषव 
  

वडप्लोमा  4 िर्षि विलाई 0 विलाई उम्मीदिाि को 

विलाई मिीनो ं

(िैिे: 

औद्योवगक 

विंगल िुई 

लॉक विलाई 

मिीन आवद) 

िुइयो ं औि 

उनके िंचालन, 

कपडो ं की 

विलाई आवद 

का अच्छा ज्ञान 

औि अनुभि 

होना चावहए। 

उम्मीदिाि को 

अंिेिी औि 

स्थानीय भार्षा 

में िंिाद किने 

में िक्षम होना 

चावहए। उिे 

उपकिर्, 

उपकिर्, 

िामिी, िुिक्षा, 

स्वास्थ्य औि 

स्वच्छता का 

ज्ञान होना 

चावहए। 

स्नातक  3 िर्षि विलाई 0 विलाई 

स्नातकोत्ति वडप्लोमा  2 िर्षि विलाई 0 विलाई 

प्रािंवगक व्यापाि या के्षत्र में 

स्नातकोत्ति वडिी 

 1 िर्षि विलाई 0 विलाई 

प्रविक्षक प्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमव प्रमाणन 

नौकिी की भूवमका के वलए प्रमार्पत्र: "विविष्ट विलाई 

मिीन िंचालक '' कू्यपी पि मैप वकया गया: 

"एएमएच/कू्य2301" 

नौकिी की भूवमका के वलए प्रमावर्त: "प्रविक्षक" को कू्यपी पि मैप वकया 

गया: "एमईपी/कू्य2601"; िी:1.0 
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मू्यांकनकतास आिश्यकताए ँ
मूल्ांकनकताव पूिाविश्यकताएँ 

नू्यनतम िैक्षवणक योग्यता वििेषज्ञता  प्रािंवगक उद्योग अनुभि प्रविक्षण अनुभि वटप्पणी 

िर्षि वििेषज्ञता िर्षि वििेषज्ञता  

आईटीआई  4 िर्षि विलाई 0 विलाई उम्मीदिाि को 

विलाई मिीनो ं

(िैिे: 

औद्योवगक 

विंगल िुई 

लॉक विलाई 

मिीन आवद) 

िुइयो ंऔि 

उनके िंचालन, 

कपडो ंकी 

विलाई आवद 

का अच्छा ज्ञान 

औि अनुभि 

होना चावहए। 

उम्मीदिाि को 

अंिेिी औि 

स्थानीय भार्षा 

में िंिाद किने 

में िक्षम होना 

चावहए। उिे 

उपकिर्, 

उपकिर्, 

िामिी, िुिक्षा, 

स्वास्थ्य औि 

स्वच्छता का 

ज्ञान होना 

चावहए। 

वडप्लोमा  4 िर्षि विलाई 0 विलाई 

स्नातक  3 िर्षि विलाई 0 विलाई  

स्नातकोत्ति वडप्लोमा  2 िर्षि विलाई  0 विलाई 

प्रािंवगक व्यापाि या के्षत्र में 

स्नातकोत्ति वडिी 

 1 िर्षि विलाई 0 विलाई 

मूल्ांकनकताव प्रमाणीकरण 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमव प्रमाणन 

नौकिी की भूवमका के वलए प्रमार्पत्र: "विविष्ट  विलाई 

मिीन िंचालक '' कू्यपी पि मैप वकया गया: 

"एएमएच/कू्य2301" 

नौकिी की भूवमका के वलए प्रमावर्त: "प्रविक्षक" को कू्यपी पि मैप 

वकया गया: "एमईपी/कू्य2601"; िी:1.0 
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प्रविक्षक पूिाविश्यकताएँ रोजगार कौिल 

नू्यनतम िैक्षवणक 

योग्यता 

वििेषज्ञता प्रािंवगक उद्योग 

अनुभि 

प्रविक्षण/मूल्ांकन 

अनुभि 

वटप्पणी 

िषव वििेषज्ञता िषव वििेषज्ञता  
 

स्नातक/िीआईटीएि कोई भी 

अनुिािन 

  2 विक्षर् अनुभि भािी ES प्रविक्षक को यह 

किना चावहए: 

•अच्छा िंचाि कौिल िखें 

•अंिेिी में पािंगत हो ं

•वडविटल कौिल िखें 

•विस्ताि पि ध्यान दें  

•अनुकूलनीय बनें 

•िीखने की इच्छा हो 

ितवमान आईटीआई 

प्रविक्षक 

िोिगाि कौिल 

प्रविक्षर् (2019-

2022 के बीच 

वकया गया 3 

वदििीय 

पूर्िकावलक 

पाठ्यक्रम) 

     

प्रमावणत ितवमान ईईई 

प्रविक्षक (155 घंटे) 

प्रबंधन एिएििी 

(एमईपीएििी) िे 

    

प्रमावणत प्रविक्षक योग्यता पैक: 

प्रविक्षक 

(एमईपी/कू्य0102) 

    

 

प्रविक्षक प्रमाणन रोजगार कौिल 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमव प्रमाणन 

नू्यनतम 80% स्कोर के िाि 60 घंटे की रोजगार 

योग्यता एनओएि (2022) में प्रमावणत 

या 

80% के नू्यनतम स्कोर के िाि 120-, 90-घंटे की 

रोजगार योग्यता एनओएि (2022) में प्रमावणत 

लागू नही ं
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मास्टर टर ेनर पूिाविश्यकताएँ रोजगार योग्यताएँ 

नू्यनतम िैक्षवणक 

योग्यता 

वििेषज्ञता प्रािंवगक उद्योग 

अनुभि 

प्रविक्षण/मूल्ांकन 

अनुभि 

वटप्पणी 

िषव वििेषज्ञता िषव वििेषज्ञता  

स्नातक/िीआईटीएि  कोई भी 

अनुिािन  

  3 प्रविक्षर् के 

िाथ-िाथ दूििो ं

को उनु्मख 

किने में रुवच के 

िाथ िोिगाि 

कौिल 

पाठ्यक्रम 

प्रविक्षर् 

अनुभि 

भािी ईएि 

मास्टि टि ेनि को 

चावहए: 

•अच्छा िंचाि 

कौिल िखें 

•अंिेिी में 

पािंगत हो ं

•बुवनयादी 

वडविटल कौिल 

िखें 

•विस्ताि पि 

ध्यान दें  

•अनुकूलनीय बनें 

•िीखने की 

इच्छा हो 

•अिधािर्ाओ ं

को तेिी िे 

िमझने में िक्षम 

हो औि विक्षर् 

पद्धवतयो ं में 

िचनात्मक हो 

औि अपनी िीख 

को दूििो ंके िाथ 

िाझा किना 

पिंद किता हो 

प्रमावणत मास्टर 

टर ेनर 

योग्यता पैक: 

मास्टि टि ेनि 

(एमईपी/कू्य2602) 

  3 प्रबंधन 

एिएििी 

(एमईपीएििी) 

का ईईई 

प्रविक्षर् 

(155 घंटे) 

 

मास्टर टर ेनर प्रमाणन रोजगार योग्यता कौिल 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमव प्रमाणन 

90% के नू्यनतम स्कोर के िाि 60 घंटे की रोजगार 

योग्यता एनओएि (2022) में प्रमावणत। 

या 

90% के नू्यनतम स्कोर के िाि 120-, 90-घंटे की 

रोजगार योग्यता एनओएि (2022) में प्रमावणत 

लागू नही ं
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पररिणी िब्लद और संक्षक्षप्ताक्षर 
एनओएि िाष्टि ीय व्याििावयक मानक 

एनएिकू्यएफ िाष्टि ीय कौिल योग्यता रूपिेखा 

कू्यपी योग्यता पैक 

टीिीईटी तकनीकी एिं व्याििावयक विक्षा एिं प्रविक्षर् 

िब्लदािली 

 

के्षत्र 

के्षत्र व्यििाय औि वहतो ं िाले विवभन्न व्याििावयक परिचालनो ं का एक िमूह है। इिे 

अथिव्यिस्था के एक विविष्ट उपिमूह के रूप में भी परिभावर्षत वकया िा िकता है वििके 

घटक िमान वििेर्षताओ ंऔि वहतो ंको िाझा किते हैं। 

 

उप-के्षत्र 

उप-के्षत्र इिके घटको ंकी वििेर्षताओ ंऔि रुवचयो ंके आधाि पि आगे टूटने िे प्राप्त होता है। 

 

व्यििाय 

व्यििाय कायि भूवमकाओ ंका एक िमूह है, िो वकिी उद्योग में िमान/िंबंवधत कायि किता 

है। 

 

नौकरी की भूवमका 

नौकिी की भूवमका कायों के एक विविष्ट िमूह को परिभावर्षत किती है िो एक िाथ वमलकि 

वकिी िंगठन में एक अवितीय िोिगाि अििि बनाती है। 

 

व्याििावयक मानक (ओएि) 

ओएि प्रदििन के उन मानको ंको वनवदिष्ट किता है विन्हें वकिी व्यस्कि को कायिस्थल में कोई 

कायि किते िमय हाविल किना होता है, िाथ ही ज्ञान औि िमझ (केयू) के िाथ उन्हें उि 

मानक को लगाताि पूिा किने की आिश्यकता होती है। व्याििावयक मानक भाितीय औि 

िैवश्वक दोनो ंिंदभों में लागू होते हैं। 

प्रदिवन मानदंड (पीिी) 
प्रदििन मानदंड (पीिी) ऐिे कथन हैं िो वकिी कायि को पूिा किते िमय आिश्यक प्रदििन 

के मानक को वनवदिष्ट किते हैं। 

राष्टर ीय व्याििावयक मानक 

(एनओएि) 

 

एनओएि व्याििावयक मानक हैं िो भाितीय िंदभि में विविष्ट रूप िे लागू होते हैं। 

 

योग्यता पैक (कू्यपी) 

कू्यपी में नौकिी की भूवमका वनभाने के वलए आिश्यक िैवक्षक, प्रविक्षर् औि अन्य मानदंडो ं

के िाथ-िाथ ओएि का िमूह िावमल है। एक कू्यपी को एक विविष्ट योग्यता पैक कोड िौपंा 

गया है। 
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इकाई कोड 

यूवनट कोड व्याििावयक मानक के वलए एक विविष्ट पहचानकताि है, वििे 'एन' िािा दिािया 

िाता है। 

 

इकाई िीषवक 

इकाई िीर्षिक एक स्पष्ट िमि विििर् देता है वक पदधािी को क्या किने में िक्षम होना 

चावहए। 

 

वििरण 

विििर् इकाई िामिी का िंवक्षप्त िािांि देता है। यह डेटाबेि पि खोि किने िाले वकिी भी 

व्यस्कि के वलए यह ित्यावपत किने में िहायक होगा वक यह उपयुि ओएि है वििे िे तलाि 

िहे हैं। 

 

अििर 

िोप कथनो ंका एक िमूह है िो उन चिो ंकी िीमा को वनवदिष्ट किता है विनिे वकिी व्यस्कि 

को कायि किते िमय वनपटना पड िकता है वििका आिश्यक प्रदििन की गुर्ित्ता पि 

महत्वपूर्ि प्रभाि पडता है। 

 

ज्ञान और िमझ (केयू) 

ज्ञान औि िमझ (केयू) ऐिे कथन हैं िो एक िाथ तकनीकी, िामान्य, व्यििायी औि 

िंगठनात्मक विविष्ट ज्ञान को वनवदिष्ट किते हैं िो वकिी व्यस्कि को आिश्यक मानक पि 

प्रदििन किने के वलए आिश्यक होता है। 

 

िंगठनात्मक प्रिंग 

िंगठनात्मक प्रिंग िंगठन को िंिवचत किने का तिीका औि यह कैिे िंचावलत होता है, 

इिमें विमे्मदािी के िंबंवधत के्षत्रो ंके बािे में प्रबंधको ंके पाि मौिूद परिचालन ज्ञान की िीमा 

भी िावमल है। 

 

तकनीकी ज्ञान 

तकनीकी ज्ञान विविष्ट वनवदिष्ट विमे्मदारियो ंको पूिा किने के वलए आिश्यक विविष्ट ज्ञान है। 

 

मुख्य कौिल/िामान्य कौिल 

(जीएि) 

मुख्य कौिल या िामान्य कौिल (िीएि) कौिल का एक िमूह है िो आि की दुवनया में 

िीखने औि काम किने की कंुिी है। आि की दुवनया में वकिी भी कायि िाताििर् में इन 

कौिलो ंकी आमतौि पि आिश्यकता होती है। इन कौिलो ंकी आमतौि पि वकिी भी कायि 

िाताििर् में आिश्यकता होती है। ओएि के प्रिंग में, इनमें िंचाि िंबंधी कौिल िावमल हैं 

िो अवधकांि नौकिी भूवमकाओ ंपि लागू होते हैं। 

 

ऐस्किक 

ऐस्कच्छक एनओएि/एनओएि का िमूह है वििे के्षत्र िािा नौकिी की भूवमका में वििेर्षज्ञता के 

वलए योगदानकताि के रूप में पहचाना िाता है। प्रते्यक विविष्ट कायि भूवमका के वलए कू्य पी 

के भीति कई ऐस्कच्छक हो िकते हैं। ऐस्कच्छक के िाथ कू्य पी को िफलतापूििक पूिा किने के 

वलए प्रविकु्षओ ंको कम िे कम एक ऐस्कच्छक का चयन किना होगा। 

विकल्प 
विकल्प एनओएि/एनओएि का िमूह हैं विन्हें के्षत्र िािा अवतरिि कौिल के रूप में 

पहचाना िाता है। एक कू्य पी के भीति कई विकल्प हो िकते हैं। विकल्पो ंके िाथ कू्य पी पूिा 

किने के वलए वकिी भी विकल्प का चयन किना अवनिायि नही ंहै। 

 


